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Каталог продукции GASS 

О компании

Дисковые пилы GASS (Польша), технология фирмы Jansen (Германия), изготовлены из 

немецкой стали с применением твердых сплавов фирмы Sandvik (Швеция). 

Высококачественные комплектующие в совокупности с новейшими технологиями и опытом 

в производстве пил (более 100 лет) позволили создать инструмент, отвечающий всем 

необходимым требованиям современного парка оборудования. А именно гарантировано 

высокое качество резания даже на больших скоростях подачи, увеличена стойкость до 

заточки по сравнению с аналогами. За счет термообработки полотна исключено коробление 

пилы в случае перегрева. Специальная геометрия зубьев и очистителей пропила позволяют 

получить не только качественный распил, но и снизить нагрузку на пильный узел станка, что 

вызовет экономию электроэнергии до 30 %. Наличие промежуточного зуба позволяет 

улучшить выброс стружки, а также исключает застревание пилы в случае экстренной 

остановки станка в процессе пиления. 

Преимущества дисковых пил GASS: 

1. Каленый корпус пилы (увеличенная жесткость корпуса пилы)

2. Промежуточный зуб (более эффективный выброс стружки)

3. Утолщенная напайка (кол-во переточек до 30 раз)

4. Уширение напайки на сторону мин. 0,7 мм (при пилении сырой древесины пилы не

«горят»)

5. Двойная проковка тела пилы.
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Основные отличия продукции GASS: 

1. Производство сертифицировано по ISO 9002  

2. Полотна пил изготавливаются ТОЛЬКО из немецкой стали.  

3. Зубья Sandvik (Швеция)  

4. На всех пилах каленые полотна, не требующие проковки и доработки.  

5. Специальная конфигурация зубьев и очистителей пропила  

6. Самое оптимальное соотношение ЦЕНА-КАЧЕСТВО. 

 

Продукция  

Дисковая пила 112M TR GASS 
 Назначение: Пила для продольного пиления диаметром от 630 мм до 1100 мм с 

подчищающими ножами. 
 Станки: Брусовальные 
 Форма зуба: прямой. ТИП зуба WA (секторы по три зуба) 
 Обрабатываемый материал: мягкая и твердая древесина естественной влажности. 

Рекомендуется для пиления заготовок высотой от 210 мм до 380 мм. Пила может быть 
изготовлена со стеллитованными зубьями. 

D d b B Z 

500 60 4.2 6.2 14+6 

630 40 4.2 6.4 27+6 9*3 

710 40 4.7 7.3 27+6 9*3 

800 50 5.0 8.0 27+9 9*3 

900 50 5.2 8.4 27+9 9*3 

1000 50 5.4 8.6 27+9 9*3 

630 40 4.2 6.4 18+6 9*3 

710 40 4.7 7.3 18+6 9*3 

800 50 5.0 8.0 18+9 9*3 

900 50 5.2 8.4 18+9 9*3 

1000 50 5.4 8.6 18+9 9*3 

Дисковая пила 112TR GASS 
 Назначение: Пила для продольного пиления диаметром от 630 мм до 1100 мм с 

твердосплавными зубьями. 
 Станки: Брусовальные 
 Форма зуба: прямой.ТИП зуба WA (секторы по три зуба) 
 Обрабатываемый материал: мягкая и твердая древесина естественной влажности. 

Рекомендуется для пиления заготовок высотой от 210 мм до 380 мм. 



D d b B Z 

630 40 4.2 6.4 27 9*3 

710 40 4.7 7.3 27 9*3 

800 50 5.0 8.0 27 9*3 

900 50 5.2 8.4 27 9*3 

1000 50 5.4 8.6 27 9*3 

630 40 4.2 6.4 18 9*3 

710 40 4.7 7.3 18 9*3 

800 50 5.0 8.0 18 9*3 

900 50 5.2 8.4 18 9*3 

1000 50 5.4 8.6 18 9*3 

Дисковая пила 113M TR GASS 
 Назначение: Пила для продольного пиления диаметром от 630 мм до 1100 мм с 

подчищающими ножами. 
 Станки: Брусовальные Форма зуба: прямой. ТИП зуба WA (секторы по три зуба) 
 Обрабатываемый материал: мягкая и твердая древесина естественной влажности. 
 Рекомендуется для пиления заготовок высотой от 210 мм до 380 мм. Пила может быть 

изготовлена со стеллитованными зубьями. 

D d b B Z 

500 60 4.2 6.2 14+6 

630 40 4.2 6.4 27+6 9*3 

710 40 4.7 7.3 27+6 9*3 

800 50 5.0 8.0 27+9 9*3 

900 50 5.2 8.4 27+9 9*3 

1000 50 5.4 8.6 27+9 9*3 

630 40 4.2 6.4 18+6 9*3 

710 40 4.7 7.3 18+6 9*3 

800 50 5.0 8.0 18+9 9*3 

900 50 5.2 8.4 18+9 9*3 

1000 50 5.4 8.6 18+9 9*3 



Дисковая пила 113TR GASS 
 Назначение: Пила для продольного пиления диаметром от 630 мм до 1100 мм с 

твердосплавными зубьями. 
 Станки: Брусовальные 
 Форма зуба: прямой.ТИП зуба WA (секторы по три зуба) 
 Обрабатываемый материал: мягкая и твердая древесина естественной влажности. 

Рекомендуется для пиления заготовок высотой от 210 мм до 380 мм. 

D d b B Z 

630 40 4.2 6.4 27 9*3 

710 40 4.7 7.3 27 9*3 

800 50 5.0 8.0 27 9*3 

900 50 5.2 8.4 27 9*3 

1000 50 5.4 8.6 27 9*3 

630 40 4.2 6.4 18 9*3 

710 40 4.7 7.3 18 9*3 

800 50 5.0 8.0 18 9*3 

900 50 5.2 8.4 18 9*3 

1000 50 5.4 8.6 18 9*3 

Дисковая пила LAMELA 115 OB GASS 
 Назначение: Пила для продольного пиления.  
 Станки: Кромкообрезные. 
 Форма зуба: переменно скошенной. 
 Обрабатываемый материал: мягкая и твердая древесина естественной влажности. 

Рекомендованно использовать для пиления заготовок высотой не более 80мм. 

D d b B Z 

300 90 2.5 3.9 28 

350 90 2.5 3.9 28 

315 90 2.5 3.9 18+4 

Дисковая пила 112 GASS 
 Назначение: Пила для продольного пиления без подчищающих ножей.  
 Станки: Многопильные: одно и двух вальные. 
 Форма зуба: прямой. 
 Обрабатываемый материал: мягкая и твердая древесина . 

D d b B Z 

250 70 1.8 2.8 18 



D d b B Z 

250 70 2.2 3.4 18 

250 70 2.5 3.6 18 

300 70 2.5 3.7 18 

300 70 2.8 4.2 18 

315 30 2.5 3.8 18 

350 70 2.5 3.9 18 

350 70 2.8 4.2 18 

400 30 2.8 4.4 18 

450 30 3.0 4.8 18 

500 30 3..2 5.2 18 

500 70 3..5 5.5 18 

610 40 3.9 6.3 18 

Дисковая пила 112IM GASS 
 Назначение: Пила для продольного пиления с промежуточным зубом с 

подчищающими ножами. 
 Станки: Двухвальные брусовальные. 
 Форма зуба: прямой. 
 Обрабатываемый материал: мягкая и твердая древесина естественной влажности. 

D d b B Z 

250 70 1.8 2.8 18+4 

250 70 2.2 3.4 18+4 

250 70 2.5 3.6 18+4 

300 70 2.5 3.7 18+4 

300 80 2.5 3.7 18+4 

300 70 2.8 4.2 18+4 

315 80 2.5 3.8 18+4 

350 70 2.5 3.9 18+4 

350 80 2.5 3.9 18+4 

350 70 2.8 4.2 18+4 

400 60 2.8 4.4 18+4 



D d b B Z 

400 70 2.8 4.4 18+4 

425 70 3.0 4.6 18+6 

450 70 3.0 4.8 18+6 

500 60 3.2 5.2 18+6 

500 70 3.2 5.2 18+6 

500 70 3.5 5.5 18+6 

610 40 3.9 6.3 18+6 

Дисковая пила 112I GASS 
 Назначение: Пила для продольного пиления с промежуточным зубом без подчисных 

ножей. 
 Станки: Многопильные. 
 Форма зуба: прямой. 
 Обрабатываемый материал: мягкая и твердая древесина. 

D d b B Z 

250 70 1.8 2.8 18 

250 70 2.2 3.4 18 

250 70 2.5 3.6 18 

300 70 2.5 3.7 18 

300 70 2.8 4.2 18 

315 30 2.5 3.8 18 

350 70 2.5 3.9 18 

350 70 2.8 4.2 18 

400 30 2.8 4.4 18 

450 30 3.0 4.8 18 

500 30 3..2 5.2 18 

500 70 3..5 5.5 18 

610 40 3.9 6.3 18 

Дисковая пила 112M GASS 
 Назначение: Пила для продольного пиления. 
 Станки: Многопильные: одно и двух вальные. Данные пилы хорошо зарекомендовали 

себя для таких станков как ЦМ 150К, ЦМ 200, ЦРМ 150, 180, 200. 
 Форма зуба: прямой. 



 Обрабатываемый материал: мягкая и твердая древесина естественной влажности. 

D d b B Z 

250 70 1.8 2.8 18+4 

250 70 2.2 3.4 18+4 

250 70 2.5 3.6 18+4 

300 70 2.5 3.7 18+4 

300 80 2.5 3.7 18+4 

300 70 2.8 4.2 18+4 

315 80 2.5 3.8 18+4 

350 70 2.5 3.9 18+4 

350 80 2.5 3.9 18+4 

350 70 2.8 4.2 18+4 

400 60 2.8 4.4 18+4 

400 70 2.8 4.4 18+4 

425 70 3.0 4.6 18+6 

450 70 3.0 4.8 18+6 

500 60 3.2 5.2 18+6 

500 70 3.2 5.2 18+6 

500 70 3.5 5.5 18+6 

610 40 3.9 6.3 18+6 

Дисковая пила 113M GASS 
 Назначение: Пила для продольного пиления. 
 Станки: Многопильные: одно и двух вальные. Данные пилы хорошо зарекомендовали 

себя для таких станков как ЦМ 150К, ЦМ 200, ЦРМ 150, 180, 200. 
 Форма зуба: прямой. 
 Обрабатываемый материал: мягкая и твердая древесина естественной влажности. 

D d b B Z 

250 70 1.8 2.8 18+4 

250 70 2.2 3.4 18+4 

250 70 2.5 3.6 18+4 

300 70 2.5 3.7 18+4 

300 80 2.5 3.7 18+4 



D d b B Z 

300 70 2.8 4.2 18+4 

315 80 2.5 3.8 18+4 

350 70 2.5 3.9 18+4 

350 80 2.5 3.9 18+4 

350 70 2.8 4.2 18+4 

400 60 2.8 4.4 18+4 

400 70 2.8 4.4 18+4 

425 70 3.0 4.6 18+6 

450 70 3.0 4.8 18+6 

500 60 3.2 5.2 18+6 

500 70 3.2 5.2 18+6 

500 70 3.5 5.5 18+6 

610 40 3.9 6.3 18+6 

Дисковая пила LAMELA 115 GASS 
 Назначение: Пила для продольного пиления. 
 Станки: Многопильные: одно и двух вальные. Данные пилы хорошо зарекомендовали 

себя для таких станков как ЦМ 150К, ЦМ 200, ЦРМ 150, 180, 200.  
 Форма зуба: прямой. 
 Обрабатываемый материал: мягкая и твердая древесина естественной влажности. 

D d b B Z 

250 70 1.8 2.6 20+4 

280 70 1.9 2.8 20+4 

320 70 2.0 3.0 20+4 

350 70 2.2 3.2 20+4 

Дисковая пила LAMELA 115 STR GASS 
 Назначение: Пила для продольного пиления.  
 Станки:4 сторонние станки. 
 Форма зуба: переменно скошенный. 
 Обрабатываемый материал: мягкая и твердая древесина влажностью 12-18%. 

D d b B Z 

200 40 1.6 2.2 16+2 

200 50 1.6 2.2 16+2 



D d b B Z 

200 40 2.0 2.8 16+2 

200 50 2.0 2.8 16+2 

225 70 2.0 3.0 36+2 

250 70 1.8 2.8 36+2 

Дисковая пила LIGNUMA 112IM GASS 
 Назначение: Пила для продольного пиления.  
 Станки: Многопильные: одно и двух вальные. 
 Даные пилы хорошо зарекомендовали себя для таких станков как ЦМ 150К, ЦМ 200, 

ЦРМ 150, 180, 200. Форма зуба: прямой. 
 Обрабатываемый материал: мягкая и твердая древесина естественной влажности. 

D d b B Z 

250 70 2.2 3.4 12+2 

250 70 2.5 3.4 12+4 

250 70 2.5 3.4 12+4 

300 70 2.5 3.7 12+4 

300 70 2.8 4.2 12+4 

350 70 2.5 3.9 12+4 

350 70 2.8 4.2 12+4 

400 70 2.8 4.4 12+4 

425 70 3.0 4.6 12+6 

450 70 3.0 4.8 12+6 

500 70 3.2 5.2 12+6 

500 70 3.5 5.5 12+6 

Дисковая пила LAMELA 115PM GASS 
 Назначение: Пила для поперечного пиления. 
 Станки: Торцовочные.  
 Форма зуба: переменно скошенный или прямой-трапеция. 
 Обрабатываемый материал: мягкая и твердая древесина естественной влажности. 

D d b B Z 

250 30 2.2 3.2 80 

300 30 2.2 3.2 72 

300 30 2.2 3.2 96 



D d b B Z 

350 30 2.2 3.2 84 

350 30 2.2 3.2 108 

400 30 2.2 3.5 96 

400 30 2.2 3.5 120 

Дисковая пила LAMELA 115POP GASS 
 Назначение: Пила для поперечного пиления. 
 Станки: Торцовочные. 
 Форма зуба: переменно скошенный. 
 Обрабатываемый материал: мягкая и твердая древесина естественной влажности. 

D d b B Z 

300 30 2.2 3.2 48 

350 30 2.5 3.6 60 

350 30 2.5 3.6 84 

350 30 2.5 3.5 108 

400 30 2.8 4.0 72 

450 30 3.0 4.2 72 

500 30 3.2 4.6 80 

Дисковая пила 113 GASS 
 Назначение: Пила для продольного пиления без подчищающих ножей. 
 Станки: Многопильные: одно и двух вальные. Даные пилы хорошо зарекомендовали 

себя для таких станков как ЦМ 150К, ЦМ 200, ЦРМ 150, 180, 200. 
 Форма зуба: прямой. 
 Обрабатываемый материал: мягкая и твердая древесина. 

D d b B Z 

300 80 2.5 3.9 18 

300 70 2.8 4.2 18 

315 60 2.5 4.0 18 

350 70 2.5 4.1 18 

350 70 2.8 4.4 18 

400 60 2.8 4.6 18 

425 70 3.0 4.8 18 

450 60 3.0 5.0 18 



D d b B Z 

500 30 3.2 5.2 18 

610 30 3.9 6.3 18 
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